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Sterownik suszarni tytoniu EBEE

INSTRUKCJA OBSLUGI / KARTA GWARANCYJNA

TERMOPLUS gwarantuje, iz produkt wymieniony w niniejszej karcie gwarancyjnej jest nowy, wolny od jakichkolwiek
wad materiatowych i wykonawczych, wykonany z dobrej jakosci materiatu i spetnia wymagania techniczno —
materiatowe okreslone przepisami prawa dla tego typu urzadzen.
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WARUNKI GWARANCJI

. Okres gwarancji wynosi 24 miesiecy od daty zakupu.
. Producent zastrzega sobie prawo do rozpatrzenia i naprawy urzadzenia w ciggu 14 dni roboczych od dnia

dostarczenia urzadzenia do producenta.

. Dowdd zakupu stanowi dla uzytkownika podstawe do wystagpienia o bezptatne wykonanie naprawy.

UPRAWNIENIA KLIENTA

. Klient ma prawo w ramach gwarancji do bezptatnej naprawy urzadzenia w wypadku wady ujawnionej w okresie

trwania gwaranciji.

. Klient moze zgda¢ wymiany urzgdzenia na nowy produkt, wolny od wad w okresie gwaranciji, tylko wtedy, jesli

producent stwierdzi, iz usunigcie wady nie jest mozliwe.

OGRANICZENIA GWARANCJI

. Naprawom gwarancyjnym nie podlegajg uszkodzenia wynikajace z uzytkowania przyrzgdu niezgodnie z

przeznaczeniem, ingerencji mechanicznej oraz dokonywania samowolnych napraw i modyfikacji.

. Gwarancja nie obowigzuje w przypadku niewtasciwej eksploatacji i wad wynikajacych z pracy urzadzenia w

warunkach otoczenia niezgodnych z ponizszg instrukcjg obstugi oraz w przypadku pozaru, uderzeniu pioruna,
zalania, przegrzania lub innej sity wyzszej powodujacej zniszczenie lub uszkodzenia.

. Gwarancja nie obejmuje klawiatury, ani zadnych innych materiatéw zuzywajgcych sie podczas normalnego dziatania

przyrzadu.
SPOSOB ZGtASZANIA REKLAMACJI

. W przypadku stwierdzenia wadliwego dziatania urzgdzenia nalezy skontaktowa¢ sie z Dziatem Serwisu dzwonigc na

numer telefonu 15 687 49 91 z informacjg o problemie. Wadliwa praca moze wynika¢ z niepoprawnej
konfiguracji urzadzenia lub ze ztej interpretacji instrukcji obstugi!
Koszty zwigzane z bezpodstawng reklamacjg obcigzajg zgtaszajgcego.

. PRZED oddaniem urzadzenia prosimy o sprawdzenie, czy jest kompletne i pozbawione uszkodzeh mechanicznych.

Nastegpnie prosimy wysta¢ urzadzenie na ponizszy adres z kopig dowodu zakupu oraz opisem uszkodzenia.
TERMOPLUS

ul. Brandwicka 104
37-464 Stalowa Wola

Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2002/96/WE oraz Ustawg o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym
takie oznakowanie informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektronicznego wraz z innymi odpadami
pochodzgcymi z gospodarstwa domowego. Zuzyte urzgdzenie oddaj do odpowiedniego punktu sktadowania, lub
przedlij do nas, gdyz znajdujgce sie w urzgdzeniu niebezpieczne sktadniki moga byé zagrozeniem dla
Srodowiska.



Sterownik Suszarni Tytoniu

1. Opis dziatania.

Sterownik przeznaczony do kompleksowej obstugi suszarni tytoniu ogrzewanej piecem z palnikiem
gazowym lub olejowym. Posiada dwa wejscia pomiarowe do obstugi psychometru "suchy-mokry" oraz
trzecie wejscie do nadzoru temperatury w piecu. Uzytkownik ma mozliwo$¢ zaprogramowanie procesu
suszenia, ktory sktada sie z trzech etapéw:

1. Nagrzewanie

2. Suszenie
3. Podtrzymanie
A

Tsucha

mokra

Czas
>
Temperatura nagrzewania Przyrost temperatury Temperatura po zakoriczeniu
sucha, mokra suszenia sucha, mokra suszenia sucha, mokra

W pierwszym etapie powietrze w suszarni jest nagrzewane z petng mocg do temperatury poczatkowej. Po
rozgrzaniu, sterownik przechodzi do wtasciwego etapu suszenia. Proces suszenia jest zmiennowartosciowy
tzn. nastawa temperatury rosnie z uptywem czasu, az do osiggniecia temperatury koncowej. Po osiggnieciu
temperatury koncowej etap suszenia jest zakonczony, a sterownik podtrzymuje koncowe nastawy, az do
wytgczenia przez obstuge suszarni.

Nagrzewanie suszarni jest realizowane przez piec z palnikiem olejowym lub gazowym. Sterownik kontroluje
pracg palnika i nadzoruje jego prace dzigki trzeciej sondzie temperatury. W parametrach zaawansowanych
mozna wyswietli¢ temperature aktualng pieca, nastawi¢ prog bezpieczenstwa dla pieca oraz minimalny
czas pracy palnika.

Gdy temperatura termometru mokrego wzrosnie do zadanej sterownik otworzy sitownik przepustnicy
kominka, aby usung¢ nadmiar wilgoci w suszarni. Gdy temperatura spadnie ponizej histerezy sterownik
zamknie z powrotem kominek. Minimalny czas pracy sitownika moze by¢ ustawiony w menu
zaawansowanym.

2. Panel przedni. Opisy:
_ & 40.0°C - aktualna wartosé termometru suchego
ia @ 40.0°C - aktualna warto$¢ termometru mokrego
Nagrzewanie - komunikat
H40.0°C 6 40.0°C ETAP-1
Nagrzewanie... Palnik
1@ -palnik
Klapa

2 @ - sitownik przepustnicy kominka

- klawisz zmniejszajgcy warto$¢
(P] - Klawisz nastaw i potwierdzajacy zmiany

- klawisz zwiekszajgcy wartosc




3. Nastawy.

W dowolnym momencie mozna podgladngc¢ lub zmieni¢ nastawy dla procesu suszenia.
Aby wejs¢ do menu nastaw nacisnij przycisk
NASTAWY:

1. ROZGRZEWANIE

- nastawa poczatkowa

2. SUSZENIE

- przyrost temperatury na godzine

3. KONCOWA SUCHY

- temperatura koncowa termometru suchego
4. KONCOWA MOKRY

- temperatura koncowa termometru mokrego

Przyciskami i zmienia sie warto$¢ nastawy, a przyciskiem E] przechodzi do kolejnego parametru.
Aby zakonczy¢ programowanie nie naciskaj klawiszy przez 10sekund, sterownik automatycznie wyjdzie

Zz menu nastaw.

Podczas procesu suszenia mozna zmienia¢ dowolnie nastawy temperatury lub czasu, sterownik po wyjsciu
z menu uwzgledni dokonane zmiany.

4. Suszenie.

Po rozgrzaniu sterownik rozpocznie proces suszenia i wyswietli komunikat SUSZENIE... oraz bedzie
cyklicznie wyswietlat aktualne nastawy:

- przyrost temperatury na godzine

- aktualng nastawe

- nastawe koncowag

5. Restart procesu.

Sterownik ma pamie¢ w przypadku zaniku zasilania. Po utracie zasilania automatycznie powraca do
momentu w ktérym skonczyt i realizuje dalej proces suszenia.

Po zakonczeniu procesu suszenia, sterownik podtrzymuje koncowe nastawy. Aby wystartowa¢ proces
od nowa nacisnij naraz przyciski i na 3sekundy, az wyswietli si¢ napis: RESTART.

6. Menu Techniczne.
Menu techniczne jest przeznaczone dla instalatora i powinno by¢ zabezpieczone hastem dostepu w
parametrze nr 9.

Aby wejs¢ do menu technicznego nacisnij przycisk E]i na 5 sekund, az wyswietli si¢ napis
MENU TECHNICZNE, wtedy zwolnij przycisk.

MENU TECHNICZNE:
1. Aktualna temperatura pieca.
Czujnik T3 pieca moze by¢ nie podtgczony. Wtedy nie bedzie nadzoru nad przegrzaniem pieca.

2. Alarm MAX pieca.

Maksymalna warto$¢ temperatury w piecu. Po przekroczeniu tego progu bezpieczenstwa na czujniku T3
sterownik wytgczy palnik, otworzy kominek i wyswietli alarm.

3. Histereza regulacji dla termometru suchego.

Sterownik kontroluje temperature T z zadang histerezg AT i zatgcza palnik pieca , aby utrzymac¢ warto$¢
termometru suchego z zgdang dokfadnoscig. Zasada dziatania regulacji temperatury termometru suchego.

Temp.

T=40°C [
IAT:1°C

czas

Palnik

0 czas




4. Histereza regulacji dla termometru mokrego.

Sterownik kontroluje rowniez temperature termometru mokrego. Jesli temperatura T zostanie przekroczona
o wartos¢ histerezy AT , otwiera sitownik kominka, aby wyprowadzi¢ nadmiar wilgoci. Po obnizeniu
temperatury do temperatury T, sterownik z powrotem zamknie kominek. Zasada dziatania regulaciji

temperatury termometru mokrego.
Temp.

41°C |-\
AT=1°C
T=40°C
czas
Przepustnica
1
0 czas

5. Minimalny czas pracy palnika.
6. Minimalny czas pracy sitownika przepustnicy kominka.

7. Kalibracja czujnika suchego.
8. Kalibracja czujnika mokrego.

Czujniki sg fabrycznie skalibrowane, ale po ich przedtuzeniu mozliwa jest ich korekta o wartos¢ kalibraciji.
9. Hasto dostepu do menu technicznego.

7. Schemat podtaczenia.
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Wejscia pomiarowe (termistory NTC 5kOhm@20C) :
T1-suchy
T2-mokry
T3-piec

Wyjscia sterujace:

L1-palnik (maksymalnie 10A 250VAC)
L2-przepustnica (maksymalnie 8A 250VAC)

Zasilanie:
230VAC 50Hz

Uwagi:

- podtagczenie napiecia sieci 230V do zaciskdow pomiarowych 1-7 powoduje uszkodzenie sterownika
oraz zagraza porazeniem prgdem elektrycznym,

- zaciski obwodu neutralnego "N" 19-20 sg wewnatrz potgczone na ptytce drukowanej sterownika

- przekaznik L1 palnika jest bezpotencjatowy. Jesli regulator ma sterowac bezposrednio fazg obwdd
palnika nalezy wykona¢ zwore 16-17, aby podac faze "L" na przekaznik

- przekaznik L2 palnika jest bezpotencjatowy. Jesli regulator ma sterowac bezposrednio fazg obwadd
palnika nalezy wykona¢ zwore 13-17, aby podac faze "L" na przekaznik
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